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2013 年 7 月 21 日，武汉东湖

高新区，习近平总书记语重心长

地对大家说：“我们是一个大国，

在科技创新上要有自己的东西。”

13年过去，怀揣梦想的年轻

人，不断成长为科研、生产和市场

一线的骨干；一批曾经受制于人

的关键技术实现突破；一座以“一

束光”闻名的创新之城，在全球产

业竞争中不断向上攀登。

湖北日报全媒记者采访了四

位 2013 年入职光谷科技企业的

青年人才，看他们在挺膺担当中

与时代共成长，听他们自豪地说：

“总书记的嘱托，我们做到了！”

敢接重担子敢当领跑者

四位青年人才
光谷书写攻坚突破

科创答卷

湖北日报全媒记者 马文俊 通讯员 凃燕

7月15日，位于光谷创业街的烽火通信光缆
车间，烽火通信线缆产出线市场部副总经理董晛
沿着产线逐段巡视。他指着井然有序运转的自动
化仓储系统，语气里带着感慨：“这条线现在两三
个人就能管得过来，我刚来那会儿，得好几位同事
一起协作。”

13年前，正是从这个车间开始，一个黑龙江
小伙与武汉光谷的命运紧紧连在了一起。

2013 年 7月，董晛大学毕业，入职烽火通
信。那一年，正值中国光通信产业蓄势待发的重
要节点，而武汉也刚刚开始面向普通家庭推广百
兆宽带。

董晛进入光缆车间，开始了为期三个月的实
习。三班倒、上夜班，对于刚走出校园的年轻人来
说并不轻松。但真正让他印象深刻的，是车间里
忙碌的生产节奏和随处可见的出口订单标识。“当
时看到那些要发往海外的产品，心里很震撼。原
来我们不光在国内有布局，其实早就开始全球化
步伐了。”

2016年，董晛被派往北京，深度参与电信运
营光纤光缆全国集中采购项目的市场工作。彼
时，国内电信运营商每年对光缆的需求由七八千
万芯公里快速增长至1.5亿芯公里。客户对交付
周期、产品质量、售后服务的要求全面升级。高强
度的技术和市场磨砺，让董晛迅速成长起来。
2019年，中国移动2019—2020年普通光缆和蝶
形光缆全国集采开标，在他所在团队的努力下，烽
火通信一举拿下两项第一名。

2018年4月26日，习近平总书记再次来到烽
火科技集团考察。当时董晛虽然在北京，但他第
一时间学习了总书记的讲话。董晛深有感触地
说：“早些年光纤项目招标时，限定的都是国外品
牌。现在参与投标的线缆厂家，八九成都有自己
的光纤，六到八成掌握了自主光棒技术。这就是
这些年来，自主可控的坚持，为行业带来的实实在
在改变。”

今年5月，烽火通信再次刷新纪录，研制出直
径300毫米、长度3.5米的全球最大规格光纤预制
棒，单根可连续拉制2万公里光纤。与此同时，空
芯光纤、多芯光纤等下一代通信技术正加速产业
化。董晛说：“我赶上的，正是中国光通信从跟跑
到并跑、再到局部领跑的时代。”

13年过去，他早已把家安在了光谷，妻子在
光谷生物城工作，孩子也在这里入学。“把个人的
发展融入国家和城市的发展，时间会给你答案。”
他说。

我赶上了
从跟跑到领跑的时代
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长飞已连续10年保持光纤预
制棒、光纤、光缆三大主营产品市
场份额全球第一。

湖北日报全媒记者 李源
通讯员 柳青 薛良琦 实习生 崔泽君

耗费多年时间，自主研发一台高端光纤检测设
备，这样的付出值不值？

“值！”长飞光纤光缆股份有限公司（以下简称
“长飞光纤”）材料事业部模拟与测试技术资深专家
胡肖的回答没有丝毫犹豫：“我们自己做设备，从来
不是为了省下买设备的钱。”

2013年，胡肖硕士毕业加入长飞光纤，最初从
事拉丝工艺研究，每天守在十几米高的拉丝塔旁，琢
磨怎样让光纤在拉制时不断线、更圆、更均匀。13
年后，胡肖依然在和光纤打交道，但任务已经变化
——怎样造出生产和检测这根光纤的关键装备。

2020年，长飞光纤计划研发一台用于检测光纤
衬套管杂质含量的设备。这类设备定制化程度高，
市场需求小，国外没有成熟产品可买，国内也没有企
业愿意投入研发。

外部买不到，委托研发也走不通。经过反复讨
论，长飞光纤最终拍板：组建团队自己干。

“如果关键设备依赖别人，我们的新产品研发就
永远受制于人。”胡肖说。长飞光纤要做的并不只是
造出几台设备，而是把新材料、新产品研发所依赖的
关键能力掌握在自己手中。

真正开始研发后，胡肖才发现，最大的困难不是
造出一台设备，而是从零建立一整套没有公开经验
可借鉴的技术体系。“一个看似成熟的方案，上机测
试后可能完全失效；一个不起眼的参数出现偏差，就
不得不推倒重来。”

摔倒，爬起，再摔倒，再爬起……2025年，胡肖和
同事们终于完成样机的基础功能验证，目前正围绕检
测精度和运行稳定性持续优化，不久后有望正式定型。

“这台设备对长飞光纤的意义在于构建了一整
套可以持续迭代的研发能力。”胡肖说，有了自己的
装备，研发人员就能根据检测结果及时调整材料配
方和生产工艺，新产品怎么研发、研发到哪一步，不
再受制于外部设备和技术路线。

13年来，胡肖经历了多个岗位：从研究拉丝工
艺，到参与工艺优化，再到如今负责测试装备和软件
开发。工作在变，但目标没变——把影响未来产品
竞争力的关键能力牢牢攥在手里。

如今，随着人工智能和算力基础设施快速发展，
光纤不断向数据中心和芯片互连延伸，对精度、稳定
性提出更高要求。胡肖所在团队也在推进多个自主
装备研发项目，其中不少直接服务于下一代先进光
纤材料开发。

“真正的核心技术，要靠自己加油干出来。”胡肖
说，只有具备这种能力，才能不断突破产品和技术的
边界，把握企业未来发展的主动权，中国的光纤产业
才能不断向产业链和技术链的更高处迈进。

核心技术
要靠自己干出来
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湖北日报全媒记者 甄子萱

5000、800、300。三组数字，记录着一根方
形芯特种光纤的国产化轨迹。

国外企业垄断时，一根仅3米至5米长的成
品光纤，报价接近2万元，平均每米约5000元；中
国企业攻克异形拉丝工艺、实现自主量产后，价格
降至每米800元左右；待生产线进一步成熟、实现
批量供货后，价格有望降至每米300元左右。而
这背后，是长盈通光电技术总监廉正刚的“追光
路”。

2013年前后，正在英国南安普敦光电研究中
心从事博士后研究的廉正刚决定回国，加入当时
仍处于创业阶段的光谷企业长盈通光电，让“光”
在产业一线发亮。

他和创始团队没有选择当时工艺路线完善、
产业链成熟、市场订单充足的通用通信光纤，而是
一头扎进当时少有企业问津的特种光纤领域。在
他们看来，越是冷门、越是难做的地方，越可能藏
着产业短板。

应用于特种领域的某型保偏光纤，成为团队
首先要啃下的“硬骨头”。

这种光纤是高精度光纤陀螺仪的核心介质，
过去长期被一家国外企业垄断。对方不仅供货价
格高，交付时还常常将完整光纤裁成多段：客户采
购1公里光纤，收到的可能是两根500米短纤。

2014年起，廉正刚牵头启动该型保偏光纤专
项攻关。研发最棘手的问题，是预制棒开裂。廉
正刚回忆，那段时间，公司投入数百万元研发资
金，大量试制坯料直接报废。对于一家初创企业
而言，每一次失败都是真金白银的压力。

难不难？难。还干不干？干！
廉正刚带领团队从材料配比、掺杂工艺、退火

温度到预制棒成型逐项排查。一个参数一个参数
调整，一根棒一根棒试制。历时近两年，团队终于
攻克硼硅掺杂、退火控温、预制棒一体化成型等整
套工艺，彻底解决材料开裂难题，实现该型保偏光
纤稳定规模化生产，并根据国内应用需求持续迭
代产品。

在一次观摩交流会上，中国科学院半导体研
究所找到长盈通光电，希望共同研发用于大功率
半导体激光光纤能量合束组件的方形芯光纤。要
让纤芯始终保持方形，并将边角直径误差控制在
3微米以内，炉温梯度、牵引速度、冷却方式和材
料配比，任何一个参数都不能出现偏差。

没有成熟量产工艺可供参考，团队自主改造
拉丝牵引和温控系统，上百次调整石英材料配
比。经过反复试验，首批国产方形芯光纤终于成
功下线，光学性能和几何性能达到国外同类产品
水平。同等长度产品的价格，也从进口时接近2
万元降至800元左右。

“我们做的，就是把核心技术牢牢掌握在自己
手中。”廉正刚说，“只有这样，产业发展才有长久
的主动权。”

自主创新
把特种光纤价格打下来

湖北日报全媒记者 李源
见习记者 丁可 通讯员 胡昕

2014年至2016年，我国新能源汽车销量从7.5
万辆增长至50.7万辆，快速发展的汽车产业带动热
成形零部件需求，也对高精度激光加工装备提出了
更高要求。但当时，三维五轴激光切割设备及核心
部件长期依赖进口。国外企业用40年时间构建“技
术护城河”，故障检修、功能升级等环节往往受制于
国外供应商，中国企业难以掌握技术迭代的主动权。

2016年，华工激光启动面向汽车行业的三维五
轴激光切割机研发项目。核心团队仅5人，其中朱
驰负责机械设计。“接到项目时，我并不觉得遥不可
及，心里约莫有七八成把握。”对朱驰和团队而言，研
发三维五轴激光切割设备，不只是解决企业生产交
付中的现实难题，更是要突破高端装备制造瓶颈，让
中国企业拥有自主研发、自主制造的能力。

2017年 9月，华工激光首台面向汽车行业的
Autobot 3015三维五轴激光切割机下线。但朱驰
知道，整机研发成功只是起点，激光头、数控系统等
核心部件仍需突破。

围绕生产现场暴露的问题，团队长期跟踪设备
运行情况，不断调整参数、优化设计。2018年，自主
研发的三维五轴激光切割头成功应用。

2022年春节前夕，第三代产品进入研发冲刺阶
段。为满足新能源汽车生产线交付需求，朱驰和团
队连续攻关20余天，完成产品设计方案。

恰逢全球芯片供应紧张，进口数控系统来不及
供应，已完成前期研发验证的华工自研数控系统迎
来市场机会。经过客户生产线的验证，其稳定性和
可靠性逐步获得认可。

“机会出现时，手里得有东西接得住。”已是华工
激光三维五轴装备事业部副总经理的朱驰总结经
验。

当前，团队已将研发重点从“有没有”转向“好不
好”，推动设备向智能化方向升级。第五代产品融合
视觉检测、自动上下料、智能交互等功能，让激光加
工装备进一步向高效、智能迈进。

2013年前后，国内产业链尚不完善，精密减速
器需要从国外采购，从下单到收货至少两个月。如
今，供应商就在湖北孝感，从下单到送达最快只需几
个小时。

10多年间，一条完整的产业链逐渐在湖北成长
起来。减速器、控制系统等关键配套企业纷纷集聚
于武汉及周边地区。围绕华工激光，70多家上下游
企业协同发展，全国约70%的三维五轴激光加工机
床产自湖北，“研发在武汉、制造在鄂州”的产业格局
日益成熟。

10多年前，他们追赶的是国外企业；如今，他们
开始与国外企业同台竞技。华工激光三维五轴激光
切割机累计销量突破1000台，不仅在国内市场拿下
七成份额，还出口到欧美等10多个国家和地区。

研发“一束光”
带动崛起一条产业链

华工激光自主研发的三维五轴高端激光切割机。 （本版图片除署名外均为受访单位提供）

（湖北日报全媒
记者 马文俊 摄）


