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孝感观察

湖北日报全媒记者 方桐
通讯员 陈峥嵘 刘杰 成凯霞

3月6日，走进位于孝感市孝南区毛陈镇的金凤凰纸业污水处理
中心，沿着观察平台走一趟，仿佛观看了一场神奇的魔法表演——

从厌氧反应器涌入曝气池前段的污水，还是浊浪翻滚的深褐
色，水面漂浮着厚厚的泡沫；流经二沉池后，水体已澄澈许多，只剩
淡淡的浅黄，池边竟自然生长着几株绿草；待进入芬顿反应池作深
度处理后，流出的已是肉眼可见的清水。这并非终点，它们随后被
管网送至孝南区碧泉污水处理公司进行集中处理，最终达标排放。

“过去一说到造纸厂，就联想到重污染。”环保总工程师章庆生
深耕环保行业30余年，2017年入职这家瓦楞纸制造巨头，便致力
于打破这一偏见。

在金凤凰，造纸本身就是变废为宝的起点。公司全部以回收
的国产废纸为原料，每天让近4500吨“垃圾”获得新生。但真正的

“魔法”，发生在投资2.7亿元建成的污水处理中心。
在这里，污水被当成“矿山”来开发。该公司投资2.7亿元，建

设三级污水处理设施，采用最新工艺，使中水重复循环利用率超过
95%，每年从污水里“拧”出650万吨清水，相当于4000个家庭一
年的用水量。2026年，章庆生的目标是“每造一吨纸再多省一立
方米水”，新设备的上马将助力实现这一目标。

废水里不光能省出水，还能“捞”出能源和原料。纸浆分离出的
废塑料膜，变身塑料颗粒成为下游产业的原料；浆渣和污泥压成泥
饼，送往热电锅炉替代燃煤，一年能顶3000吨煤炭；污水生化反应产
生大量沼气，去年回收利用了2700万立方米，相当于节约2000余吨
标准煤。更令人称奇的是，厌氧反应中生长的上万吨多余菌种污泥，
因其活性好、品质高，卖进了污泥处理厂，甚至打入了海外市场。

锅炉尾气治理同样不留死角。厂区烟囱口白烟袅袅，章庆生
解释，燃煤产生的烟尘、二氧化硫、氮氧化物等污染物，必须经过

“布袋收尘+脱硝脱硫”等多道工序处理达标后才能排出。
去年，该公司又在仓储库房顶部建设了光伏发电设备，当年总

发电量达到1800万千瓦时，直接减少二氧化碳排放17946吨，相
当于植树约179万棵。

功夫不负有心人。2023年，金凤凰纸业获评国家级绿色工
厂。“这是荣誉，更是号角。”章庆生说，近年来，公司加快绿色转型，
承担了很多节能、环保新设备和新技术试装试用任务。如今，这只
逐绿而行的“金凤凰”，已成为省内乃至全国造纸行业的绿色标杆。

废纸新生 污水捞金

金凤凰打造
纸业绿色发展标杆

湖北日报全媒记者 王欣
通讯员 彭旷 蔡秀君 蔡青阳

3月9日，走进位于汉川经济开发区的双桥（湖北）有限公
司生产车间，鲜见工人身影。伴随着机器的低鸣，各类食品原
料在密闭管网中精准流转，果葡糖浆、麦芽糖浆、葡萄糖浆等
淀粉糖系列产品有序下线。

双桥（湖北）有限公司于2015年落户汉川，10多年间累
计投入技改扩能资金超10亿元，可实现年产能80万吨，产品
广泛应用于啤酒、饮料、糖果、蛋糕、冰淇淋等领域。

“作为华中地区最大的淀粉糖生产基地、国家级绿色工厂与
绿色供应链管理企业，我们以技术创新与绿色智造为引擎，走出
节能、降耗、减污、增效协同发展之路。”该公司副总经理周文君
介绍，双桥与可口可乐、百事可乐、娃哈哈、光明乳业、达利食品
等知名企业保持合作，今年前2个月，产品销量同比增长34%。

坚守食品安全与绿色生产底线，企业从原料、工艺、设备
等方面全链条升级。

周文君举例，传统“酸法糖化”工艺存在水解糖液纯度低、
易腐蚀设备、淀粉转化率不高等问题，企业改用先进的双酶法
工艺，搭配高效自动化设备，选用具有高专一性的液化酶、糖
化酶等酶制剂，从源头减少有害副产物与污染物排放。原料
端优先采购经可持续认证的玉米淀粉，将绿色标准向上游供
应链延伸。

以技术创新与绿色智造贯穿企业发展过程。双桥公司从
德国、丹麦、法国等国家引进先进的生产设备和工艺，实行科
学的WCO管理模式，加速向信息化、智能化、绿色化转型。

在蒸发工段，普通的蒸发器像烧开水一样，蒸汽冒出来跑
掉了。双桥引进5套德国公司的新型蒸发器，它安装了一个
厉害的“心脏”——蒸汽压缩机，可以把原本浪费掉的蒸汽吸
回去，压缩升温后送回加热器，加热新的料液。“如此循环利
用，可使吨产品汽耗降低约40%到50%。”该公司生产部工艺
管理人员陈刚介绍。

变废为宝的思路，同样应用于废水处理环节。双桥公司
引进的内循环厌氧反应系统，能够将废水中85%的有机物转
化为沼气，并将燃烧产生的蒸汽反哺给厂区使用，每年可节约
成本200余万元。

厂区屋顶上，分布式光伏板连成“蓝色能源海洋”。该公
司利用2万平方米面积建设0.9兆瓦光伏电站，有效缓解生产
用电压力。二期项目中，屋顶3.8兆瓦光伏电站预计今年4月
并网投用。

蒸汽“回笼”废水“吐气”

湖北双桥
绿色增效问鼎华中

湖北日报全媒记者 方桐
通讯员 马诗慧 李哲文

春风送暖鱼儿欢，正是垂钓好时节。位于孝感市孝南区
的湖北龙王恨渔具集团，进入了一年一度的生产旺季。

3月5日，湖北日报全媒记者走进该公司生产车间，饵料
炒制的香气扑面而来。这座五层高的立体厂房内，原料从顶
层投入，历经混料、炒制、计量、封口等工序，最终在一楼包装
车间成为成品。传送带上，一袋袋钓饵排成长龙，经防伪防
窜系统扫码后，自动落入纸箱。“按订单生产，每条线每分钟
可加工饵料400包。”公司行政副总监袁旭介绍。

这条高效运转的生产线背后，是中国鱼饵行业从无到有
的跨越。

上世纪90年代入行初期，龙王恨只能“摸着石头过河”。
没有专业设备，就用铁锹混合、搅拌原料；没有统一工艺，就
借鉴饲料、医药行业的生产工艺。公司副总工程师王继文回
忆，经历了手工生产、半自动化摸索，直到2016年，国内第一
条全自动化鱼饵生产线在龙王恨投产，除投料外，全部由机
器完成，生产效率较半自动化提升了一倍多。

效率上去了，环保的“欠账”却凸显出来。从烧柴、烧煤
到烧柴油，龙王恨以能源消耗换来效率提升，但粉尘和废气
漫延，一度引发周边居民投诉。

2016年起，龙王恨将自动化改造与环保治理同步推进。
用天然气取代煤和柴油成奠基之作，炒锅加热产生的颗粒
物、一氧化碳等污染物大幅减少，但粉尘问题依然顽固。

该公司先后投入300多万元，在生产环节部署“三件
套”：脉冲除尘器回收粉尘，直接回炉再生产；化学喷淋塔
让废气下进上出“洗个澡”，分解有害物质；碳吸附装置最
后兜底，将有害物质一网打尽。如今，50多台脉冲除尘
器、2套喷淋塔和2套碳吸附装置同步运转，“基本实现应
收尽收，既解决了污染问题，又节省了1%至2%的原料。”
王继文说。

节能的巧思还在延伸。炒锅散发的热气曾被白白浪费，
如今被管道引入前端预热原料，每年省下电费100多万元。
2024年，厂房屋顶铺满光伏板，年节约电费40余万元。

从工艺到配方，绿色理念也渗透进产品本身。采用食品
级原料和添加物，鱼饵在水中不易变质和下沉，鱼儿吃得营
养健康，水体污染也随之减轻。

一路向绿而行，龙王恨获评2024年国家级绿色工厂，多
款产品因“物美价廉”成为爆款。近几年，该公司鱼饵销量稳
居全国前列。今年，该公司将大举进军海外市场——越南建
厂计划已经启动，欧美市场也在布局之中。

以含绿量提升含金量
——走进绿色工厂看传统产业向“绿”而行

湖北日报全媒记者 王欣
通讯员 彭旷 蔡秀君 蔡青阳

3月5日，位于汉川经济开发区的湖北际华针织有
限公司（以下简称“际华针织”）染色车间里，41台染色
机整齐排列，工人只需操纵1个按钮，布匹立即被送进
染缸，布料在滚筒牵引下旋转浸染。

在数字大屏前，公司总经理梁军介绍，每类织物对
染料投放的时间、温度都有严格要求。以前靠工人的经
验来控制，产品不良率较高。如今，智能化“印染大脑”
可对每一缸布的生产状态进行实时监控，不仅提高了一
次性染色成功率，后期还可根据历史数据调制出最优工
艺、最佳能耗等高效“配方”。

“目前，公司有1300吨针织面料待交付，订单排到
了今年6月份。”梁军说，车间人歇机不停，全力保障交
付周期，一季度预计销售额达4300万元。

际华针织成立于2011年，依托母公司新兴际华集
团科技创新体系，专注于中高端功能性针织面料的织
造、染整全流程技术攻关，累计拥有54项核心专利，上
个月上榜2025年国家级绿色工厂公示名单。

“我们正从纺织产业源头发力，降低碳排放强度，推

动纺织全产业链绿色转型。”公司副总经理邢满堂介绍，
际华针织采用奥地利兰精公司天丝、莫代尔等可再生的
绿色纤维原料，相比传统化纤原料，具有吸湿透气性好、
质地柔软、水洗后尺寸稳定性强等优点，既可以纯纺也
可和其他纤维按任意比例混纺，废弃后能自然分解，可
从源头降低环境负荷。

在纺织印染行业，传统染色工艺曾长期被高耗水、
高污染问题困扰。2025年，际华针织投资近2000万元
用于设备改造，引进快速智能低浴比染色设备，通过喷
淋循环系统与智能控温技术协同作用，实现单缸节水
40%、染助剂节约2%，且染色一次合格率提升至95%
以上。

该公司还着力从单一设备使用向全流程解决方案
转型，开发出“低浴比染色+余热回收+热水回用”集成
系统，将染色废水中的热能回收再利用，全年回收率达
40%至50%，进一步降低了能耗。

目前，际华针织公司自动化率达85%以上，提高了
产品染化料使用的精准度，减少人力劳动环节近三成，
在降低出错率的同时，有效节省了染化料的消耗。此
外，依托中控、MES、ERP等系统与质量溯源体系，实现
智能制造与精益管控，产品合格率达99%以上。

用水减半 热能回用

际华针织走绿道出优品

湖北日报全媒记者 方桐
通讯员 侯加凯 李梦婷 孙缙

3月4日，湖北星火（应城）化工有限公司仓库门口，叉车正将
桶装甲基磺酸盐装上大货车，准备发往江浙和东南亚。

这家位于应城长江埠赛孚工业园的化工企业，专注于医药农
药中间体、电镀化学品、水处理化学品等产品的开发。项目一期
2022年投产，可年产1.8万吨甲基磺酰氯、1.2万吨甲基磺酸、2000
吨甲基磺酸盐。

小众产品，行业竞争激烈。公司安全总监张维直言：“我们跟主要竞
争对手比，技术和产品质量不相上下，谁的成本更低谁就更有竞争力。”

星火化工的主要竞争对手在北方，煤、天然气等用能成本低。
与此同时，受美国关税战影响，公司对欧美出口受阻，经营一度陷
入困境。

挖潜增效、节能减排，成为生存之道。
湖北日报全媒记者走进公司生产区，只见生产车间由东往西

按上下游关系排布，管网相连封闭作业，少有工人身影，也闻不到
刺鼻的气味。

液氯气化是生产的第一环。“我们改造设备和工艺，将甲基磺
酰氯蒸馏提纯产生的高温冷凝水用于液氯气化。”张维指着一根从
甲基磺酰氯车间引来的管道介绍，以前这些高温冷凝水被白白排
掉，如今循环利用，每年可节省蒸汽采购费10万元左右。

冷凝水汽化液氯后，并未就此排放。记者看到，它们被引入储
水池，降温、沉淀后送入凉水塔，再从塔顶哗哗流下，为生产甲基磺
酰氯降温。

甲基磺酰氯生产车间里，精馏釜分列两排悬在半空，24小时
不间断提纯作业。以前采用间歇投料工艺，釜内初级料越蒸越少，
蒸汽使用量却不变，浪费率超过20%。“自动化改造后及时补充初
级料，提升了蒸汽使用效率，降本增效明显。”张维说。

不仅如此，蒸馏末端的打料泵由常压泵改为减压泵，抽真空频
率从2小时一次延长至一周一次，不仅节省电费，还降低了频繁破
真空带入水分的风险，保证了产品纯度。

除了节能，还要减排。
“这些净水剂，由生产废水与副产品盐酸等调和而成。”张维指

着一堆打包好的聚合氧化铝介绍，此举不仅实现了废水“零排放”，
每年还为公司增加产值300多万元。

如何处理甲基磺酰氯生产中多余的氯气，曾让张维头痛不
已。“氯气有毒，以前花钱处理，如今用液碱吸收生产漂白剂，省了
处理费，还能增收。”变废为宝让张维如释重负。

“同行业竞争，质优价廉者胜。”公司财务总监曾胜卿介绍，技
改降本增效效果明显，2025年公司营收超3亿元，稳居行业前两
名。上个月，上榜2025年国家级绿色工厂公示名单。

一期项目南边，二期改扩建项目正加紧建设。“今年5月试生
产，投产后年销售收入有望增加2亿元。”曾胜卿直言，“目标就是
争做行业第一。”

一水“三吃”废气变宝

星火化工
降本增效争做行业第一

近日，工信部公示2025年国家级绿色工厂名单，孝感10家企业上榜，数量并列全

省第二。此前，该市已获评国家级绿色工厂18家、省级绿色工厂50家，绿色制造体系

建设成效位居全省前列。这份亮眼的成绩单，是孝感推动工业绿色转型和实现“双

碳”目标交出的亮丽成绩单。

“十四五”以来，孝感坚持生态优先、绿色发展，以含绿量提升含金量，单位工业增

加值能耗累计下降20.47%。绿色工厂，作为绿色制造体系的核心单元，正成为孝感推

动传统产业转型升级、构建低碳现代产业体系的重要抓手。从强化顶层设计到加大技

改投入，从梯级培育标杆到带动全链升级，一条以绿色工厂引领制造业高质量发展的

路径愈发清晰。如今，越来越多的企业在向“绿”而行，绿色正成为孝感工业最鲜明的

底色。

近日，湖北日报全媒记者走进金凤凰纸业、龙王恨渔具、星火化工、际华针织和双桥

食品，探究它们如何在绿色转型中锻造发展新优势，在节能降碳中激活增长新动能。

粉尘回收 废气尽收

龙王恨“三件套”
融入节能环保巧思

龙王恨渔具集团进入生产旺季。
（湖北日报全媒记者 方桐 通讯员 蔡青阳 摄）

湖北际华针织有限公司工作人员正在操作染色机。
（湖北日报全媒记者 王欣 通讯员 蔡青阳 摄）

金凤凰纸业投入巨资安装污水处理设施。（受访者供图）


