
132026.1.26 星期一
主编：杨麟 版式：刘旺东

随州观察

湖北日报全媒记者 易雯 通讯员 熊晓枝

1月22日，在位于随州市曾都区的湖北金龙新
材料股份有限公司E区涂覆材料厂织布车间，自动
化生产线高速运转，一批发往东南亚的订单货品正
有序产出。

与传统工厂人头攒动的景象不同，这里仅需3
名操作工轻点按键，整条生产线就能精准运转，织
布数量、设备性能、故障预警等数据实时呈现在终
端屏幕，一目了然。

这背后，是该公司建成全省产业用纺织材料行
业首家5G智慧工厂带来的蝶变。

作为国内产业用纺织材料行业龙头，金龙新材
料专注高分子纺织涂覆材料研发、生产与销售，产
品远销全国及东南亚、中东、欧洲、非洲、俄罗斯等
国家和地区。眼下，企业产销两旺、订单饱满，生产
排期已顺延至今年4月。

旺盛的市场需求，倒逼企业加速数字化转型，
5G智慧工厂的落地成为关键抓手。

“项目总投入300多万元，去年8月完成升级
改造并投入使用。”公司综合办副主任李文龙介
绍，该工厂深度融合5G技术与生产场景，构建起
网络建设、织机数据采集、能耗管理、智慧光伏、大
气监测、智能安防六大应用体系，实现了从纺织原
材料、中间体到成品，整个生产过程的实时动态监
测与智能调节控制，提升产品生产全流程的数字
化水平，保证了产品质量的可靠性、稳定性和均一
性。

“生产车间里，设备数量多，管理难度大。以前
一台织机出故障，只有人工巡视时才能发现，现在
如果出现故障，会立即在APP上提示，值班员可第
一时间排查。”李文龙说，5G运用到织布机后，可以
统计每台机器的开启、关闭时间，对于设备性能、故
障率、织布数量、机器“出勤率”等数据一目了然，能
更好地研判机器设备与生产效率。

智能化改造后，5G+AI智能安防系统让安全
“随处可见”；5G+能耗管理，实时掌握电量消耗数
据；5G+大气监测，全流程实时监测大气浓度数据；
5G+光伏发电，实现智能监控和运维。

“5G工厂的建设不仅提升了生产效率和产品质
量，还降低了运营成本，推动了企业的数字化转型
和智能化升级。”李文龙说，织布车间实现对生产全
过程数据的精准掌握，辅助企业进行更加科学和高
效的决策，每年为企业节省人工成本90万元。同
时，该系统的建设实现工厂能耗降低5%，单位产品
能耗节省13%。

“我们计划以E区工厂为试点，总结可复制、低
成本的5G应用方案，逐步向全厂区推广。”李文龙
表示，下一步企业将新增多功能AI质检设备，实现
生产与质检同步进行，推动整个生产流程向更高
效、更透明、更智能的方向迈进，为全省产业用纺织
材料行业数字化转型树立标杆。

湖北日报全媒记者 董凤龙 易雯 通讯员 李茵 孙希

1月21日，步入湖北毅兴智能装备股份有限公司的5G精
密制造车间，第一印象是“净”与“静”。

昔日缠绕机床的蛛网式数据线缆消失不见，整洁的地面上
自动化设备高效运转，无形的5G信号流承载海量数据穿梭。

这份“安静”下，是设备运行声与数据流转声的和谐共鸣。
偌大的车间里仅有五六名工人在岗，他们与自动化设备默契配
合，勾勒出新时代“人机协作”图景。

整洁有序，是5G专网为工厂带来的直观变化。此前，传统
Wi-Fi和4G网络在复杂车间里“力不从心”，延迟、卡顿频发，
设备和系统间“数据孤岛”林立。而在精密制造领域，毫厘之差
关乎品质，分秒延迟就会贻误生产。

2025年初，毅兴智能携手随州联通，决心用一张覆盖全厂
的5G专网，打造一个以“5G+工业互联网”为核心的智能工
厂。通过设备远程运维实现预防性维护；部署MES与WMS系
统打通生产与仓储数据流；利用能源管理系统优化能耗；构建
智能安防体系保障运营安全，以此实现全链条的智能化升级。

5G带来的首要变革，是让机器“开口说话”。在工厂的设
备运维中心，大屏幕上跳动着数以千计的设备“心跳”数据。通
过5G网络，安装在设备上的传感器以每秒2000个样本的高频
采集能力，实时捕获主轴振动频谱、三相电机电流波形、温度梯
度场等18类状态参数，并作出“预判”。

“系统曾监测到一台冲压机功率从12千瓦骤升至15千瓦，
毫秒级报警后，我们及时排除凸轮卡滞故障，避免停机损失。”
毅兴智能装备事业部总经理汪军说。

据介绍，5G赋能后系统可提前14天预警故障，推动设备维
护从事后维修、定期检修，升级为精准的“预测性靶向治疗”，大
幅降低运维成本。

在滤波器生产车间，质检员孙廷廷的操作，与两年前有着
天壤之别。

她刚来的时候，工作内容是扫描零件条码后，埋头在纸质本上
一项项记录检测结果。如今，扫码枪“嘀”声一响，零件的序号、操作
工序、操作员、是否合格等信息瞬间在电脑屏幕上弹出，一目了然。

检测效率更是大幅提升。过去，质检员需手持检测仪，对
每个端口进行长达1小时的“手动诊断”。现在，系统在8分钟
内自动完成全流程检测并生成报告，高效便捷。

毅兴智能运营总监苟勇介绍，MES和WMS系统依托5G
打通生产与仓储数据流，实现全流程可追溯、全环节透明化，为
整个工厂的提质、降本、增效提供了精准的数字支撑。

“能源消耗曾是我们管理的痛点，过去人工抄表烦琐易错，
如今水电气消耗实时可视化。”苟勇展示的一组数据显示，系统不
仅能精准定位到深夜空转的机床、异常耗气的管路，更能结合AI
算法与数字孪生技术，对高能耗设备进行动态调控。“改造后，我
们的单位产值能耗下降21.7%，综合能耗成本降低超过30%。”

5G不仅让设备互联，更赋予工厂“慧眼”。在车间高处，集
成5G模组的高清摄像头如同不知疲倦的“哨兵”，实时精准识
别人员未规范佩戴手套、擅自闯入危险区域、早期的烟雾苗头
等安全隐患，识别率超98%。

“过去我们靠人盯屏幕、在车间巡逻，现在省心多了。”汪军
指着手机上推送的警告信息说，“5G+AI”智能安防体系，构筑
起一道全天候、无死角的安全数字防线。

湖北日报全媒记者 易雯 通讯员 陆婷 夏林

智能化车间里，AGV（无人叉车）正沿着5G网络规划的
精准路线，将中药原料输送至生产线；在中央控制室，技术人
员通过系统平台实时监测生产线的自动运转情况……1月22
日，湖北日报全媒记者走进健民集团叶开泰国药（随州）有限
公司的现代化厂区，弥漫着浓郁药香，流动的数字化信息流正
串联起从原料到成品的每个环节。

健民集团始创于明崇祯十年（1637年），是一家拥有近
400年历史的中药行业老字号企业。近年来，集团先后投资6
亿元打造5G智能工厂，逐步构建起数字化、智能化的中药生
态系统。2024年，公司入选工信部《2024年5G工厂名录》，
获评湖北省智能制造示范企业。

“从中药材原料入库到成品出库，原料处理、自控提取、制
剂生产、内外包装全流程实现自动化生产、数字化管理，无需人
工介入。”公司总经理李丽娟介绍，智能工厂投用后，制药流程
由“孤岛式”转变为“环链式”，彻底告别传统生产的人力依赖。

走进车间内部，每条流水线都井然有序，正高速运转。投
料区里，AGV随时待命，承担起所有主料、辅料的搬运任务，
再通过传送带精准送至下一生产环节；在制剂环节，全工艺流
程通过智能化云端系统实时监控；颗粒、片剂、胶囊等成品药
剂经自动内外包联动生产线完成包装后，通过运输管道直接
进入立体成品库存储。

通过与随州联通合作，公司实现车间、库区5G信号全覆盖，
让生产数据本地回流，保障了业务运转。“这就好比给生产线装
上‘超级大脑’。”公司信息部经理陈晓波介绍，“每台设备都成为
物联网的节点，实时传输数据，让整个生产流程活起来。”

“以前靠人工操作，不仅效率低，还可能出现人为误差，现
在有了5G技术加持，生产精度和稳定性都实现了质的飞跃。”
设备总监李世锋说。

“药品品质也有了根本保障。”质量部部长邱冬梅介绍，在
5G网络的高速传输和低延迟特性的支撑下，制药实现全程动
态监测与调节控制，药品质量的可靠性、稳定性和均一性得到
全面提升。

走进智能仓储区，在24米高、2429平方米的成品立体高
架库内，堆垛机正精准地存取货物。“仓储区可存放成品约10
万件。以前找一批货物要花费不少时间，现在通过5G物联网
技术结合智能算法，系统自动分配货位、提示位置，无人叉车
高效运载，整个流程信息化管理，效率大幅提升。”公司物流部
部长张汉威介绍。

依托新的智能工厂，去年健民集团药品经营商业公司成功
落户随州，实现生产销售一体化。2025年，公司实现总产值
7.74亿元，营业收入7.78亿元。今年智能工厂全面投产后，公
司产能将提升一倍，人效提升200%，可实现年处理提取中药
材1万吨，年产颗粒剂5400吨、片剂11亿片、胶囊10亿粒。

公司还计划联合本地药材种植基地、医药流通企业，构建
“道地药材种植—智能化生产—高效流通”的产业链生态，助
推区域中医药产业高质量发展。

“我们的目标不仅是做传统中药的传承者，更要成为中药数
字化革命的引领者，让百年药香持续焕发新生。”谈及未来愿景，
李丽娟表示，公司将锚定今年工业、商业“双10亿”发展目标，持
续深化数智化转型，加快建设全国一流的中成药智能制造基地。

湖北日报全媒记者 董凤龙 易雯 通讯员 徐凡景

RGV有轨穿梭小车承载着经组装焊接的厢体，沿固
定轨道平稳穿梭；遥控器一键启动，6轴机器人精准挥臂，
自动完成钻孔、铆接等工序；5G智能看板上，车型生产占
比、车间工序动态、园区能耗等数据实时刷新，一目了然。
1月23日，走进程力汽车集团专汽智能工厂，湖北日报全
媒记者看到，5G技术贯穿生产全链条的智能化场景扑面
而来，勾勒出专汽制造业转型升级的清晰图景。

“生产环节采用全自动化流水线设计，工件完工后
通过轨道直接传送至下一道工位，当前厢体生产节拍稳
定在每台34分钟。”指着正在高效作业的机器人手臂，程
力5G智慧厢式车直属厂厂长潜东升说，相较于传统人
工操作，智能化钻铆工序效率直接提升3倍，作业位置一
致性高达99.8%。

从5G智慧工厂产线升级，到建成全国最大电泳线
并斩获“国家绿色工厂”认证，作为拥有20年发展历程的
专用汽车领军企业，程力汽车集团构建起覆盖四大生产
基地、18家子公司的庞大产业矩阵，产品谱系全面覆盖
新能源汽车、应急装备等六大核心领域。

近年来，程力汽车集团以技改提效为核心目标，计划投
入3亿元对园区内压缩式垃圾车、油罐车、消防应急车等关
键生产车间实施系统性改造升级，全力实现生产标准化、管
理智能化、监控可视化。截至目前，程力汽车集团已有7条
生产线完成智能化改造并投入使用，生产效能显著提升。

在2025年工信部发布的5G工厂名录中，程力汽车
集团专汽5G智慧工厂位列其中。

“程力专用车智能工厂涵盖产品设计、生产作业、仓
储物流、能碳管理、供应链管理、营销售后、信息基础设
施等全场景。我们通过深度应用5G技术、数字化技术、
信息化集成系统及智能化装备，融合先进生产工艺与自
动化技术，实现基础数据在线共享、开发集成高效协同，
彻底改变了传统专用汽车制造业的生产模式。”潜东升
表示，集团正全力推进智慧园区建设，推动公司管理、研
发、生产、营销、财务、办公等全环节数字化升级。

面对行业智能化转型浪潮，程力专汽今年计划再投
资1亿元，围绕应急装备、喷粉工艺等重点领域，新增3
条专用车自动化生产线，进一步夯实核心竞争力，擦亮
程力专汽品牌名片。

据介绍，2025年10月启用压缩环卫车自动生产线
以来，生产效率提高近3倍，目前还有5款轻型压缩环卫
车处于研发阶段，计划今年3月实现全面投产，预计年产
量可达1000余台。

随州市第五届人民代表大会第六次会议上作的政
府工作报告显示，2025年，程力专汽产值成功突破107
亿元，出口额近1亿美元，产品远销欧洲、非洲的80多个
国家和地区。

“从传统制造向新能源、智能化转型，是我们决胜市
场的关键所在。”程力特种车制造有限公司总经理汪创
业表示，今年公司力争实现产值增长7%的目标，持续提
升智能制造水平和产品科技含量，在培育“世界一流企
业”的道路上加速前行。

智能数字化转型是中小企业突破发展瓶颈、激活内生动力的必由之路，更是区域产业能级跃升的核心引擎。
近年来，随州以“政府引导+企业主体”双轮驱动为抓手，锚定“链式转型、生态赋能”路径，在专汽制造、中医药、精密装备、新材料等特色领域深耕细

作。2025年，成功培育8家国家级5G工厂，入选数量居全省第一，进入全国前20城市。
5G工厂是怎么炼成的？有哪些特别之处？近日，湖北日报全媒记者走进随州多家5G工厂，探寻为“建功支点建设”提供数智赋能的“随州样本”。
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