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孝感观察

湖北日报全媒记者 方桐
通讯员 宋长豪 程爱华 丁珺彦

8月22日，湖北葛化华祥化学有限公
司中央控制室内，超大电子屏上实时跳动
着输气管道的温度、压力、流量等数据。这
里每年产出10万吨烧碱、2800万立方米
氢气和8.5万吨液氯，其中，三分之一以上
的气体通过管网直达园区各企业。

以葛化华祥为龙头，云梦盐化工产业
园不仅孕育出300亿元的产业集群，更以
创新为引擎，推动产业链向高端化、绿色
化跃升。从工业副产气“变废为宝”到高
纯溶剂达到“中国新纯度”，从突破“卡脖
子”技术到布局氢能发电、固态电池等前沿
领域——云梦盐化工的故事，正成为孝感
乃至湖北县域经济创新驱动的生动注脚。

近日，省科技厅公布2025年省级创新
型产业集群认定结果，云梦县盐化工创新
型产业集群上榜。

资源赋能
“链”出300亿元产业集群

云梦探明岩盐储量超100亿吨，占全
省30%以上，氯化钠平均品位达98%以
上。然而，资源优势不等于产业胜势。

“过去，氢气是废气，氯气是危废。”葛
化华祥董事长胡胜文回忆。2018年，公司
一期年产10万吨离子膜烧碱项目投产，采
用离子交换膜法电解食盐水制成烧碱，同
时年产2800万立方米氢气和8.8万吨氯
气。氢气一度白白排放，氯气则需液化后
长途运输，成本高、风险大。

转机来自“链式思维”。
云梦以葛化华祥扩建30万吨离子膜

烧碱项目为龙头，围绕盐卤、氯气、氢气、盐
酸、烧碱等产品开展精准招商。项目准入
坚持“六度标准”（科技创新度、产业链长
度、资源节约度、环境影响度、投资强度、税
收贡献度），将科技创新摆在首位，推动产
业链向下游延伸、价值链向高端攀升。

一条条管道从葛化华祥厂区延伸出
去：向东1000米，氢气直供中极氢能源，提
纯至99.999%，除了供给氢能车辆，还成为
烽火通信、菲利华等企业的生产原料；向南
300米，液氯通过管道输往易普乐生物，用
于生产高纯度三氯化磷，应用于化工、制药
及塑料工业；向西1600米，氢气进入安耐
吉，用于炼制高端润滑油基础油；向西北
1300米，氯气成为华盛祥和生产电解液添
加剂的重要原料……

“管道代替槽车，运输成本和安全风险
降下来了，资源利用率升上去了。”易普乐
生物负责人感叹。

目前，园区集聚企业近百家，其中已投
产46家，织就盐卤、氢气、氯气、盐酸、烧碱

“五链共生”的产业网。

创新驱动
打造“中国新纯度”

如果说“链式招商”是做大规模的基
础，那么“技术创新”则是高质量发展的核
心动力。

走进国家级专精特新“小巨人”企业湖
北弗顿生化科技有限公司，16条多品种系
列高纯溶剂生产线正满负荷运转，一罐罐
经严格质检合格的产品下线后整齐码放，
即将发往全国各地。

作为环境检测、生物工程、生命科学、
制药、食品、电子等高端制造业和科研领域
的“基石材料”，高纯溶剂有着不可替代的
作用。

指着一瓶标注为纯度99.99%的超净
高纯工业乙腈溶剂，弗顿生化总经理侯
卡立感叹：“为了 0.99%的提升，我们用
了10年。”

工业乙腈纯度通常为99%，但弗顿生

化自主研发复合氧化环保型工艺制备方
法与物理吸附相结合的工艺技术，破解了
现有高锰酸钾氧化技术带来的污染和低
收率困扰，将纯度提升至99.99%，成为国
内唯一一家LC-MS级别高纯溶剂量产
企业。

如今，弗顿生化拥有乙腈、甲醇、正己
烷、异丙醇、乙醇等54个品种系列高纯溶
剂，产品广泛应用于半导体、制药、生命科
学等领域，高纯色谱试剂等产品实现了进
口替代。

不远处的湖北纽瑞德电子气体有限公
司，则在高纯电子特气领域取得突破。

“吸入这瓶气体，3.5秒即可生成3D核
磁共振成像，辅助医生精准诊断肺部疾
病。”纽瑞德公司总工程师刘雷指着设备介
绍，公司生产的氙同位素气体，纯度高达
99.999%，已应用于省内外多家知名三甲
医院的肺部疾病诊断，还为潜艇激光陀螺、
芯片蚀刻等提供高纯气体。

创新不止于“提纯”。
安耐吉通过两段加氢技术，将废矿物

油转化为汽油、柴油、润滑油基础油等产
品，回收率达92％以上，行业领先；易普乐
生物不仅用液氯产出高纯度的三氯化磷，
还推出新型植物生长调节剂，使水稻、小麦
显著增产……

“盐化工产业要实现高质量发展，科技
创新是关键一招。”云梦县科技局党组书记
曾云林说，县政府设立2000万元科技创新
专项资金，鼓励企业开展技改研发。目前，
盐化工产业集群拥有高新技术企业27家，
国家级专精特新“小巨人”企业3家、省级
17家。

抢滩未来
氢内燃机呼之欲出

随着葛化华祥二期年产20万吨离子
膜烧碱项目今年底投产，烧碱、氢气、氯气
等产能将大幅增加。早已精通“变废为宝”
之术的云梦盐化工产业，正面向未来布局，
创造更多可能。

在葛化中极氢能源公司厂区，国内首
台300千瓦氢内燃机发电机组正在测试。
仪表盘显示，发电效率达44%，启动时间
仅1分钟。一旁，联手东风汽车研发的氢
动力发动机正在测试扭矩，氢成绿动公司
的16L船舶用氢内燃机正在进行长效运行
考核。

“我们正利用葛化中极氢能源提供的
高纯度氢源进行技术攻关。”氢成绿动创始
人、华中科技大学专硕导师张希介绍，氢内
燃机寿命超过10万小时，年运行6000小
时可发电180万千瓦时，因其燃烧产物主
要为水，可减排二氧化碳1100吨。

张希透露，氢成绿动未来计划配套云
梦盐化工园区氢气资源，在孝感筹建中国
首条专用氢内燃机生产装配线，打造“制
氢—储氢—发电”的零碳能源闭环。

在新能源电池领域，江苏华盛锂电在
云梦的布局同样值得期待。今年7月，这
家电解液添加剂龙头企业与安徽安瓦新能
源签约，共同研发固态电池新型材料。

“高电压电池容易出现正极破裂、SEI
膜增厚等问题。我们用多级成膜技术解
决了这个痛点，循环寿命得到显著提升。”
湖北华盛祥和总经理杨康介绍，公司还
发布HSI003等三款电解液添加剂，其中
HSI003使电池高倍率循环性能提升，样
品已送锂电池行业头部厂商试用，反馈
良好。

从传统盐化工到新材料、新能源，云梦
的创新之路仍在延伸。“我们计划三年内推
动现代化工产业产值突破500亿元，打造
全国知名的绿色盐化工基地。”云梦县经信
局负责人表示，依托省级创新型产业集群
优势，该县正大力支持盐化工企业技改升
级，加快向高端化、绿色化转型。

近年来，孝感市科技创新工作按照“推动中国式现代化孝感篇章的最大动力、孝感高质量发展的最大增量”的目标定位、“全国有

一定影响、全省有重要地位、孝感有广泛场景”的具体要求，狠抓主体培育、平台建设、技术攻关和要素保障，取得积极成效。

目前，全市有国家高新技术企业1086家，累计入库科创“新物种”企业166家，2024年入库国家科技型中

小企业3010家。获批国家级创新型产业集群2个（装备制造、生物农业）、国家级创新类产业

基地3个（特种汽车、精细化工、粮食机械）、省级创新型产业集群3个（纺织服装、

高端纸基、盐化工）。新都化工、三江险峰等7家单位科研成果先后

荣获省科技进步奖一等奖。近 4 年来，共转化重大科技成果 335

项，新增主营收入110亿元。

孝感科创引擎动能澎湃

千企登高
集群突破
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湖北葛化华祥化学有限公司生产的氯气，成为湖北华盛祥和新能源材料有限公司生产电解液添加剂的重要原料。（湖北日报全媒记者 方桐 通讯员 蔡青阳 摄）

龙头带动 链式协同 创新迭代

云梦盐化工产业
“链”就300亿创新集群

年省电超3亿度 年减碳8.7万吨

双环科技获评省级绿色工厂
湖北日报讯（记者方桐、通讯员龙嘉乐、

李梦婷）近日，2025年湖北省绿色制造名单
公布，孝感23家企业获评省级绿色工厂，湖
北双环科技股份有限公司榜上有名。

一家大型化工企业，何以获评绿色工厂？
8月21日，记者带着好奇走进双环科技，只见
厂区铁路线上，一列列满载着纯碱、氯化铵等
化工产品的火车缓缓驶出；厂区中控室内，巨
大的电子屏上实时跳动着生产与能耗数据。

“余热余压发电项目是我们争创绿色工厂
的大功臣。”双环科技生产运营部科创中心负
责人廖鹏指着屏幕上余热余压发电机组工艺
流程介绍，该装置已稳定运行超900天，年发
电量达1040万千瓦时，相当于节约标准煤约
3.28万吨，减排二氧化碳8.9万吨。

以前，双环科技气化系统产生的余热和余
压，大多被当作废热直接排放。几年前，公司
技术团队提出建设余热余压发电机组，利用余
热余压驱动发电，但因投资高、占地大、无行业
先例，一度遭到质疑。

“没有先例，我们就来当先锋。”2023年，公

司决策层通过反复测算、与设计院及设备厂商
深入沟通后，全力推进项目实施。去年4月，发
电机组一次性开车成功，每小时发电1300千
瓦时。

变废为宝的同时，双环科技还大举节能
降耗。

面对高成本压力，2021年起，该公司依托
合成氨升级改造项目，推进动力系统改造，将
原有电驱泵改为汽驱泵，同时全面采用永磁电
机、磁悬浮鼓风机等高能效设备。

今年5月，热能系统及联碱产业升级等项
目圆满收官，降低用电负荷近5万千瓦，可年
节约用电超3亿千瓦时，相当于一年节省了近
2亿元电费。

“余热余压发电和动力系统改造项目，是
公司年产60万吨联碱节能技术升级改造项目
的重要组成部分，旨在推进公司绿色转型发
展。”双环科技党委副书记、总经理鲁强介绍，
联碱节能技术升级改造项目已进入试生产阶
段，预计可年降本9000余万元，纯碱综合能耗
下降28%，年碳减排量超过8.7万吨。

元臻微电
首条量子材料生产线试产

湖北日报讯（记者王欣、通讯员蔡青阳、
孙一琪）8月26日，湖北元臻微电科技有限
责任公司洁净厂房内，第一条xMR生产线
已架设完毕，高真空退火炉、磁控溅射等设
备正在进行全流程试生产，确保9月中旬交
付产品。

“xMR技术是一种高性能量子磁传感
技术，它就像感知物理世界的精密‘触角’，
从工业自动化到智能驾驶，从医疗成像到量
子计算，都离不开它。”该公司副总经理韩根
亮介绍。

2023年11月，元臻微电落子孝感，计划投
资2亿元建设年产2万个xMR量子材料项
目。该项目依托三大核心产品矩阵发力：xMR
晶圆材料类，如同建筑的基石，提供高性能磁
性薄膜晶圆；xMR传感核心类，构建磁信号转
换的精密“桥梁”；TMR（隧道磁阻）+MEMS
（微机电系统）基础结构类，为多传感器融合
奠定基础。

韩根亮介绍，xMR量子材料在外加磁场
作用下，电阻变化幅度可达到传统霍尔技术的

数百倍，沉积薄膜工艺一致性控制在1.0%以
内，处于国内领先水平。其中，一款xMR晶圆
为小量程高精度，另一款为大量程高线性度，主
要满足智能电网、消费电子、人形机器人等应
用领域。其核心在于铁磁/非磁/铁磁（FM/
NM/FM）的纳米级三明治结构，通过电子自
旋实现物理级信号的精密转换。这种自旋电
子学的应用，使器件具有体积小、超低功耗、高
灵敏度、抗辐射和寿命长等优点，可实现“感存
算一体”功能。

以智能电网为例，电流通过导线时会在周
围产生磁场，这个磁场会改变xMR量子材料
传感器内部电子的“排队方向”，从而让材料的
电阻发生精确变化。通过测量电阻变化，就能
测算出电流大小，这对长距离高压输电中的电
流及损耗监测至关重要。同时，也能用于家庭
电表漏电检测。

在生物传感器方向，相关技术主要用于阿
尔茨海默病的初步筛查，也适用于肺癌等肿瘤
细胞筛查、乳腺癌筛查以及制药厂的检测场
景。检测时间仅需半小时，精准度高。

“硬磕”！效率98%价格却低15%

安兰斯打破外企中央空调电机垄断
湖北日报讯（记者方桐、通讯员、宋长豪、

高玉峰）“效率高达98%，价格比外资品牌低
15%，产品供不应求。”8月22日，位于孝昌经
济开发区的武汉安兰斯电气科技有限公司生
产火热，市场开发部总监魏亚昌介绍，公司新
一代中央空调节能电机赢得市场青睐，订单
不断。

喜人局面的背后，是该公司“硬磕”行业巨
头的创新突围故事。

安兰斯电气主要生产中央空调制冷压缩
机及其控制系统。曾经，该领域长期被外资企
业垄断，国内空调企业不仅需高价采购，甚至
时常面临“有钱也买不到”的窘境。

行业痛点就是市场机遇。2011年，全球顶
尖空调企业美国特灵为中国生产基地寻找新电
机供应商，其严苛的条件令众多同行却步：电
机能够在七八种复杂环境下连续运行一年无
故障。

接不接？成立不久的安兰斯内部争论激
烈。最终，总经理王根才力排众议：“与强者比
拼才能提升自己，从最难的做起才能赢得更大
市场！”

安兰斯集结全公司技术力量攻关。半年

后，两款样品被送往特灵太仓基地接受测试。
公司还派出技术团队驻厂服务，实时响应优化。

一年后，安兰斯通过了所有测试，成功打
入特灵供应链。如今，仅该客户年订单就超
亿元。

在安兰斯生产车间，每个高压线圈上都印
有独一无二的二维码。“这是线圈的‘身份证’。”
魏亚昌介绍，扫码即可查看生产日期、原料来
源、质检人员等信息，实现全流程质量追溯。

凭借持续的技术创新和过硬的产品质量，
安兰斯打破了外资企业在中央空调电机领域
的垄断，发展为全球前四、国内前三的中央空
调品牌稳定供应商，年产值达到3亿多元。

安兰斯的成功，是孝感科创新物种瞪羚企
业成长的一个缩影。

瞪羚企业是指创业后迈过死亡谷，通过科
技创新进入高成长期、有较强竞争力的企
业。近年来，孝感市科技局着力构建“科技型
中小企业—高新技术企业—科创‘新物种’企
业”全链条培育体系，建设瞪羚企业后备库，
扶持企业提升技术创新能力。截至目前，孝感
已累计培育入库瞪羚企业166家，其中有效
期内127家。

□ 方桐

云梦盐化工产业集群的崛起，并非偶然。
这里有资源的禀赋，更有制度的赋能：从“招商引资”

到“择商选资”，项目准入坚持“六度标准”（科技创新度、
产业链长度等）；从政策奖励到产学研对接，政府推动企业
与武汉高校共建实验室、攻克技术难关。

更重要的是，这里形成了“龙头带动、链式协同、创新
迭代”的产业生态。葛化华祥的氯氢资源通过管道直供
下游，降低了成本与安全风险；中小企业专注细分领域，做
到持续深挖、精耕细作；高校院所提供技术支撑，推动科技
成果从实验室走向生产线。

一条条产业链串珠成链，一家家企业裂变生长，云梦
正以创新为笔，绘制一幅传统产业转型升级的高质量发
展画卷。

记者手记

创新，让资源优势
变产业胜势

湖北双环科技股份有限公司厂区绿意
盎然。 （湖北日报通讯员 龙嘉乐 摄）

武汉安兰斯电气科技有限公司正热火
朝天地赶订单。（湖北日报全媒记者 方桐
通讯员 蔡青阳 摄）


