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黄冈观察

老区工业插上“数字翅膀”

黄冈建成100家先进级智能工厂
湖北日报讯（记者柯利华、通讯员郭斯、汪秀玲）

分段、焊接、打捆、缠胶、检测……7月28日，位于麻城
市的立讯精密工业（湖北）有限公司，一捆捆汽车线束
在自动化流水线上鱼贯而出。“每天几十条生产线所
需的庞大原材料，只需几名工人操作电脑，智能小车
便能精准送达指定位置。”公司总经理明安林说。

这样的工业智能场景，在黄冈越来越
多。2025年，该市新增先进级智能工厂17

家，全市这类工厂总量达到100家。
黄冈市经信局产业发展科负责

人梅莉介绍，先进

级智能工厂，需要运用物联网、大数据、人工智能等
先进技术，覆盖生产、管理、运营三个环节，且不少于
15个应用场景，实现生产自动化、管理智能化、决策
数据化。

作为革命老区和传统农业大市，黄冈工业面临
“块头小、体质弱”的烦恼：传统产业占比70%，全市
规上企业中仅35%能完整采集数据，近四成关键工
序尚未数控化。借力国家“东数西算”机遇，黄冈以
智能工厂建设为突破口，促进数字技术与实体经济
融合，连续17个月技改投资保持两位数增长。

建设智能工厂，黄冈不搞“一刀切”，而是按
基础级、先进级、卓越级分层推进。对基础弱的

企业，先解决数据采集、关键设备自动
化问题；对有一定基础的企业，引导深

化智能装备应用与系统集成；

对领先企业，则支持打造全流程智能化。以神力汽
车零部件为例，经过政府梯队培育，成为先进级智能
工厂，一条过去需要上百人的生产线，如今只需5名
工程师维护。

真金白银的投入，给企业添底气。黄冈成立市
级专班统筹推进，拿出实实在在的支持政策：企业
更新设备，最高能拿到15%的补贴；评上先进级智
能工厂，一次性奖励40万元。近三年，政府投入的
1.5亿元技改资金，带动了银行超过40亿元的贷款
支持。

“除了资金，服务也跟得上。”黄冈市经信局局长
曾晓东介绍，市里建起工业互联网平台，培育5家省
级服务商；选派高校专家担任“科技副总”，精准对接
112家企业解决技术难题；还通过“揭榜挂帅”方式，
集中力量攻克工业软件瓶颈。

5G智能石材大切机上线 安全帽可北斗导航

华建股份建成中国首个花岗岩智慧工厂
湖北日报全媒记者 刘毅

通讯员 陈珏 秦楣

7月28日，湖北省华建石材股份有限公司
（以下简称“华建股份”）的办公大厅，一块大屏
格外醒目。跳跃闪烁的数字背后，一张无形的
网络从十余公里外的白鸭山矿区起步，伸展到
整齐有序的加工车间，再沿着物流链路远达韩
国、中东、南美……

2019年起，华建股份累计投资超2亿元，
全面启动技术改造，引进工业互联网平台，建成
全国花岗岩行业首个数字与实体孪生的智慧工
厂，先后荣获国家级智能制造企业、高新技术企
业、两化融合贯标企业等殊荣，成为麻城打造石
材产业“金石链”的缩影。

石材大切机与众不同

走进华建股份的加工车间，湖北日报全媒记者
看到，橘红色的大切机下方整齐地排列着10块荒料
（即从矿山采回的原石），每块重达12吨。在有节奏
的磨削声和飞溅的水花中，圆锥形的塔锯像切豆腐
一样，轻松切入荒料，将其分割成一块块石板。

除了机器的巨大，通过工作人员的介绍，更
让记者惊叹的，是这台机器的与众不同。

将荒料切割成石板，是石材加工的第一
步。2021年，当其他石材加工厂还在采购塔锯
以取代组合锯时，华建股份已经联合山东大学、
中国移动、科远智慧等合作伙伴，着手开展大切
机的数字化改造。

2022年9月，全国首台5G智能石材大切
机试车成功。新加装的传感、计算、网关等控制
模块以毫秒级的速度实时采集产能、能耗、成材
率、下刀量等参数，通过后台大数据分析，生成
能耗最低、效率最高的生产方案。不仅如此，系
统还能根据以往的故障发生参数，进行预警和
自动停机，减少故障风险。

参与项目的山东大学教授张进生表示，这
台5G智能大切机首次突破石材加工毫米级的
业界标准，可以降低50%以上故障率，提高产
量25%以上。

麻城是全球最大的花岗岩临矿生产基地，
产品应用于全国70%以上的地铁、高铁车站和
机场，出口欧美、亚洲等50多个国家和地区。
但因为长期粗放经营，且产业链长，改造难度大
等原因，行业的智能化水平一直较低。

作为麻城石材产业链链主企业，华建股份
率先开始探索建设智能工厂。不仅在全国首创
石材矿山无间隙开采技术，上线行业首台5G
智能石材大切机，还引进国产全自动红外线桥
切机、数显双头连续定厚机、数码雕刻机等设备
100余台，为国产化替代作出巨大贡献。

安全帽上有“奥妙”

几千年来，人类采石为用。加工工艺万变
不离其宗，但系统管理理念却日新月异。

“石材产业看似傻大黑粗，其实非常复杂。”
华建股份经理谢新军说，“仅从矿山开采来看，
除了机械，还涉及物理、地理、农业、环保，任何
一项都非易事。”

将矿山进行智慧升级，华建股份通过架设

5G基站和近百个高清视频采集设备，将视频信
息和数据实时传入集中控制室，操作员在智慧
平台上就可以看到2.3平方公里矿山的全部作
业面，对开采机械的运作情况了如指掌。

“由于你今天运送石料出现超速，将按规定
扣罚运费。”6月28日，司机钟涛收到公司发来
的通知，懊悔地拍了拍自己的脑袋。华建股份
通过在每台运输车辆和每个安全帽内装置北斗
导航芯片，实时掌握工作中车辆和人员的相关
信息，从源头上减少危险操作。

“今日能耗监测：用电量6226.80度，用水
量158.0吨。”打开智慧平台的能源监视与调度
管理系统，当天的主要能耗数据一目了然。

水可以给切刀降温，增加润滑，减少粉尘，
在石材开采和加工过程中用量巨大。在厂区，
一个直径18米、高16.5米的黑色大罐引起记者
的注意。“这个沉淀罐是污水收集和处理系统最
核心的部分。现在，石材加工已经告别高耗水
的历史。”公司品宣部负责人宋谦说。

华建股份在工厂和矿区建立污水收集和处理
系统，将开采和加工过程中产生的泥水进行沉淀、
压榨，实现水泥分离。水循环利用，碎渣和矿泥则
销往水泥厂做砂石骨料，让每块石头都物尽其用。

宋谦介绍，这套能源管理系统，投资仅280
万元，但每年可为公司节省130万元。

生产线上的“云”管理

三号车间里，黄色的工程板连续生产线分
外醒目。传动臂带动十几个吸盘，稳稳地吸起
一块花岗石板，抓放到传动带上。四轴桥切机
根据云端传送来的订单数据，扫描确定下刀路
线。随着机器运转，石板被分割成不同规格，随
即又被逐块吸起，整齐地码放在架子上。

与此同时，原料库和成品库的数据也同步
更新。这批石砖被贴上标签，当天就打包装上
集装箱，运往陕西富平南站建设工地。

谢新军说，工程板连续生产线能实现用人减
少三分之二，产量却是原来的3倍。提高效率的
原因，就是2024年投入运行的“华建星空云”。

在云系统的调度下，公司这些年新上的智
能化设备，其数据能在一体化的数据平台上整
合和利用，从而消灭“数据孤岛”。

对这一变化感受最明显的是公司的统计员。
原来一个车间需要3名统计员，数据还经

常出错。现在整个工厂的订单、生产、传输、库
存、物流等系统全部进行了整合，车间的统计员
精简到1人，数据也是自动生成，准确又高效。

特别是成品管理。以往，由于不同的订单往
往只有细微的尺寸区别，产品很容易弄混。为此，
华建股份通过云系统，引入手持数据终端、条码、系
统集成等信息技术和设备，对物料仓储环节进行
数字化管理。现在，操作人员从20人减少至10
人，效率还提升了30%，差错率更是大幅下降。

谢新军介绍，凭借智慧工厂互联网平台，公
司直接降低年运营成本10%以上，年新增净利
润超2000万元。2025年，公司产值有望突破
10亿元大关。

华建股份的头雁带动效应明显。麻城市科
经局有关负责人介绍，已有十余家麻城石材企
业开始智能化升级，其中，众磊新型建筑材料公
司、磊雅鑫盛石业公司已建成智慧工厂。

湖北日报全媒记者 柯利华
通讯员 余金福 熊庆萍

盛夏7月，走进黄冈凯伦新材料有限公司
沥青卷材车间，不再是以往闷热嘈杂的景象
——中控室内凉风习习，技术人员紧盯屏幕，生
产线从放卷到码垛、捆扎一气呵成，几分钟便堆
满一个成品托盘。

这个入选湖北省先进级智能工厂的企业，
正以智能化转型为引擎，在防水材料行业跑出
加速度。去年，150余名员工创造5.5亿元产
值，人均年产值飙升至366万元，产能效率较此
前提升至少30%。

机器交响曲中的“无人乐章”

步入沥青卷材车间中控室，大屏幕上，温度
曲线、搅拌状态、配料进度等关键参数清晰显示。

“嗡”的一声轻响，车间主任李银轻点操作
界面，一条指令瞬间穿越40米距离，巨大的反
应釜开始均匀升温。此刻，精度高达万分之五
的托利多重量传感器，如同最敏锐的神经末梢，
精确调控着改性剂与沥青的流量配比；研磨机
则依据实时黏度反馈数据，自动微调着转速。

“你看，从沥青精准计量、升温控制、搅拌改
性到研磨配料，整个核心生产流程几乎零人工
干预。”李银指着屏幕介绍，过去十几人的生产
线，如今仅需5人监控。

产线末端，一卷卷刚下线的卷材，正平稳通
过“透明质检长廊”：在线测厚仪发射的激光束
快速扫过卷材表面，0.2毫米的细微偏差立刻在
监控屏上闪烁起醒目的红光；同步运行的高精
度称重模块将数据传输至系统，超重或不足的
产品瞬间被自动分拣至复检线。

“过去质量抽检就像开盲盒，现在100%全
自动在线检测。”李银说，这套由意大利纳迪尼
技术打造的检测系统，让任何瑕疵都无所遁形。

“沥青卷材是屋顶常用的建筑防水材料，其
粘接强度、耐老化性能，直接决定防水工程的寿
命。”公司行政经理吴俊兵介绍，得益于智能化，
每条生产线可日产1万平方米质量稳定的沥青
卷材，“拳头产品”——自粘聚合物改性沥青防
水卷材，已在多个重大工程项目中得到检验，赢
得行业专家、市场客户的高度赞誉。

效率和质量是智能化车间相较于传统车间的
最大优势。从2018年建厂伊始，智能化就写入凯
伦新材料的基因里。他们为每座厂房量身定制了
包括全自动物料输送、在线测厚、全自动收卷分切、
全自动码垛等在内的六大智能化核心系统。

立体迷宫里的“时空魔术”

步入凯伦新材料15米高的仓储中心，科技
感扑面而来：钢铁货架耸立如林，巷道堆垛机灵
活穿梭于双进深货架间，AGV（自动）小车沿光
带精准运送货物。这座由数据驱动的“立体迷
宫”，正在以高效智能的方式重塑仓储逻辑。

仓储中心的“大脑”——WMS（仓储管理系
统），依据销售预测动态优化库位：热销品近出口，
呆滞料早预警。“过去凭经验，现在全看数据。”发
货员高一鸣指着实时热力图说，这套智慧布局，
最大化利用了立体空间，彻底消除了错发漏发。

变革始于小小二维码。“这是产品的‘数字护
照’。”高一鸣拿起一桶涂料扫码演示，原料批次、
生产班组、质检报告等瞬间呈现。从原料入库赋
码到成品“终身档案”，“一码追溯”贯通全流程。

WMS中枢大屏上，库存水位、订单状态、
货物位置等数据实时跳动。高一鸣说，依托智
能算法与自动化协同，采购备货周期从30天压
缩至72小时，“这让我们释放超2000万元流动
资金，轻装上阵。”

更深刻的变革，在于智能仓储与工厂全局
的深度交融。WMS与ERP（企业资源计划）、
MES（制造执行系统）无缝对接，贯通生产、质
量、仓储等全链路关键数据。总经理许文杰举
例说，千万级急单来了，系统能瞬间拆解需求，
精准算物料、排生产、提示人力，告别“拍脑袋”，
实现“用数赋智”的科学决策。

作为入选湖北省先进级智能工厂的关键支
撑，智能仓储是凯伦新材料覆盖5大环节、14
个节点、20个应用场景深度智能化实践的缩
影。它不仅是降本提效的利器，更是驱动全厂
协同、实现精益管理的强劲引擎。

为传统产业点亮转型灯塔

一个防水涂料车间，每天能“吐出”50吨防
水涂料，却只需5名工人穿梭巡检。

这让车间主任张灿很自豪，更让他兴奋的
是，这条投资1700万元打造的聚氨酯抗流挂涂
料智能生产线，通过捏合工艺与螺杆定量挤出
系统，让聚氨酯涂料在立面施工时，实现2毫米
极限厚度不流挂，性能超出行业标准一倍，获得
国家发明专利。

“立面涂刷会流挂，长期困扰防水建材行
业。但我们生产的聚氨酯涂料，不仅防流挂，还
适配喷涂、辊涂、刮涂等全场景施工，表干速度
提升30%，大大缩短工期。”张灿介绍。这项高
性能产品，迅速转化为市场通行证，成功打入川
藏铁路、巴基斯坦卡拉奇核电站、鄂州花湖国际
机场等国内外重大工程供应链。

智能化带来的创新红利远不止于此。许文
杰补充道：“依托智能工厂积累的工艺大数据和
快速响应能力，我们敏锐捕捉市场痛点，开发出
像TMP融合瓦这样广受市场欢迎的新品。”

何为TMP融合瓦？许文杰详解其创新价
值：它将可外露的TPO防水卷材，通过特殊工
艺与镀层钢卷一体化复合，实现防腐防水一体
化，显著延长钢屋面寿命。

智能化转型的强劲动能，在产销两端得到
充分释放。如今，每日20余辆货车满载“凯伦
智造”，驶向华中地区及东南亚市场。今年上半
年，公司产值已达2.8亿元，订单排期长达两个
月，全年有望突破6亿元。

尝到“智造”甜头，凯伦新材料转型步伐愈
发坚定。去年，凯伦新材料追加1亿元技改资
金，用于智能化升级与核心技术迭代，预计实施
到位后将新增产值3亿元。

在黄冈市经信局副局长李兴芳看来，凯伦
新材料的实践，正是“智改数转”赋能新质生产
力的鲜活样本，为当地中小企业提供了可复制
的经验——通过数字化转型降本增效、智能化
改造提升核心竞争力，从而催生创新产品、开拓
高端市场、深度融入现代化产业体系。

车间奏响“无人乐章”仓储上演“时空魔术”

凯伦新材料的“智”胜之道

黄冈凯伦新材料有限公司实施智能化改造和数字化升级，入选
湖北省先进级智能工厂。 （湖北日报全媒记者 薛婷 摄）

华建石材股份有限公司5G智能石材
大切机。（湖北日报全媒记者 刘毅 摄）

黄冈凯伦新材料有限公司智能
仓储中心。

（湖北日报全媒记者 薛婷 摄）

华建石材股份有限公司整齐有序
的生产线。

（湖北日报全媒记者 刘毅 摄）


